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Naprawa kabli z Energotytanem

Ze wzgledu na wymogi bezpieczeristwa, poziom skomplikowania oraz
koszty, zwiqzane czesto z koniecznosciq uzycia cigzkiego sprzetu, naprawa
kabli energetycznych, wymaga nie tylko doswiadczenia, ale takze zastoso-
wania odpowiednich zestawdw naprawczych, w sktad ktérych oprécz tule-
jek, tasm i muf, nalezq wtasciwie dobrane narzedzia. Firma Energotytan
posiada w swojej ofercie szeroki wybdr profesjonalnych urzqdzeri do ciecia,
prasowania, a takze obrdébki izolacji naprawianych kabli i przewoddw.
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iecie kabli wymaga zwykle uzycia
bardzo duzej sily i to w miejscach

o ograniczonym dostepie. Nozy-
ce mechaniczne Energotytan wyposazone
s3 w precyzyjne hartowane ostrza i prze-
znaczone do ciecia kabli i przewodow Al
i Cu jedno- i wielozylowych do $redni-
cy 100 mm. Dzieki duzemu przelozeniu
dZwigni i optymalnej geometrii ostrzy wy-
magaja one niewielkiej sity uzytkownika,
a uzyskane ciecie jest czyste i gladkie, bez
miazdzenia i deformacji przewodu. Nozy-
ce dostepne s3 takze w wersji zapadkowej
oraz z teleskopowymi ramionami, nada-
ja sie one idealnie do prac w waskich prze-

strzeniach, a niewielka waga i rozmiary

niektérych modeli pozwalaja na ich obstu-
ge jedna reka (fot. 1-2-3).

Kolejna grupe stanowia reczne nozy-
ce hydrauliczne i elektrohydrauliczne, wy-
posazone standardowo w obrotowa, zamy-
kang glowice, ci$nieniowy zawér zwrot-
ny i jedno- lub dwubiegowy naped recz-
ny lub akumulatorowy, zapewniajacy kom-
fort i bezpieczenstwo pracy. Urzadzenia
te cechuje lekka kompaktowa konstrukcja
i mozliwo$¢ przerwania operacji na kaz-
dym etapie. Umozliwiaja one cigcie kabli
Ali Cu do érednicy 85 mm (model HS-85
i AS-85-12) (fot. 4-5).

Do ciecia kabli o najwigkszych $red-
nicach, do 185 mm, polecamy hydrau-

liczne glowice tnace (fot. 6-7), do nape-
du ktérych wykorzystaé mozna wszyst-
kie dostepne pompy reczne, pneumatycz-
ne, elektryczne, akumulatorowe oraz spa-
linowe agregaty hydrauliczne Energotytan
o ci$nieniu roboczym 700 baréw (fot. 8).
W razie koniecznodci cigcia kabli o $redni-
cy do 120 mm, ktére moga znajdowacd sie
pod napigciem, najbezpieczniejszym roz-
wigzaniem bedzie uzycie zestawu hydrau-
licznego IHN do bezpiecznego ciecia, kté-
ry zapewnia ochrone operatora w przy-
padku omytkowego cigcia przewodu pod
napieciem do 30 kV (fot. 9).

W celu przygotowania przewodow
NN i SN do wykonania idealnego pols-
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czenia mozemy postuzy¢ sie walizkowym
zestawem korowarek Energotytan E-002.
Dwufunkcyjne urzadzenie M-500 umoz-
liwi nam fatwe i bezpieczne usuniecie ze-
wnetrznego plaszcza (o $rednicy 15-50
mm) oraz izolacji XLPE (o grubosci 8-10
mm). Za pomoca korowarek serii ,S” lub
»KSK” usuniemy ekran polprzewodzacy
/ wytlaczany przy zachowaniu jednolicie
zdartej powierzchni. Ochrone koncéwek
faczacych przed uszkodzeniem zapewni
nam urzadzenie KS-U, stuzgce do $cinania
ostrych krawedzi izolacji na kablach i zy-
tach do 300 mm? (fot. 10).

Podobnie do narzedzi tnacych, urza-
dzenia do zaprasowywania konicowek i tu-
lejek wystepuja w analogicznych wersjach
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napedu. Najbardziej uniwersalna praska
mechaniczna PM-60-CK z teleskopowy-

mi raczkami, obrotowa i otwierang glo-
wica oraz wymiennymi matrycami se-
rii M22, posiada zakres pracy Cu i Al do
300 mm?. Alternatywa zapewniajaca wiek-
szy komfort przy tym przekroju s3 jedno-
i dwubiegowe reczne praski hydrauliczne,
w ktérych zaprasowywanie koncéwek do-
konuje si¢ poprzez pompowanie ruchomga
dZwignia oraz praski elektrohydrauliczne,
zasilane akumulatorem. Urzadzenia te wy-
posazone w obrotowa glowice oraz zawdr
bezpieczenistwa. Rozwarcie szczek naste-
puje samoczynnie po zwolnieniu zaworu
odciazajacego lub zadzialaniu ukladu za-
bezpieczajacego, a sama operacja zaciska-

nia moze zosta¢ przerwana na kazdym eta-
pie (fot. 11-12).

Pelna oferta narzedzi dostepna na
www.energotytan.pl
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