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Wycinanie otworow
z ENERGOTYTANEM

Prezentowana ponizej gama narzedzi z ENERGOTYTANU
stuzy do wycinania otworow w blachach rozdzielnic, pulpitow,
obudowach urzadzen stuzacych do mocowania dtawnic,
przyciskow sterowniczych, lampek sygnalizacyjnych,

manipulatorow, przyrzadow pomiarowych, itp. (fot. 1).

Wycigcie wlasciwego otworu polega na wywierceniu w danym
elemencie otworu do przetozenia trzpienia pociagowego tzw.
,pilota”, a nast¢pnie umieszczenie na nim wilasciwy rozmiar
stempla i matrycy. Wciaganie trzpienia pociagowego powoduje
wycigcie idealnego otworu (fot. 2, 3). Wycinaki firmy Energo-
tytan stuza do wycinania otworéw okragtych, kwadratowych,
prostokatnych, oraz specjalnych w blachach stalowych St37 do
grubosci 3 mm, oraz w stali szlachetnej VA do grubosci 2 mm.
(fot. 4, 5).

W zaleznosci od modelu stempla i matrycy odpad technologicz-
ny jest rozcinany na dwie lub trzy czgséci co znacznie ulatwia
1 przys$piesza jego usuwanie w matrycy podczas pracy (fot. 6,
7). Dodatkowym atutem wycinakow z energotytanu jest mozli-
wos$¢ centrycznego ustawiania i wykonywania otwordéw dzigki
umieszczonym symetrycznie punktom na kazdym wycinaku.
Szczegodlnie przydatne w przypadku wycinania wigkszej ilo$ci
otwordéw w linii prostej, lub przy skomplikowanym roztozeniu
aparatury na pulpitach sterowniczych.

Standardowo wycinaki podzielone sg na zestawy walizkowe ze
wzgledu na rozmiary otwordéw i rodzaj otworowane;j stali. Za-
mowienia pojedynczych i nietypowych rozmiaréw sa takze re-
alizowane. Przyktadowe zestaw mechaniczno-hydrauliczne PG
(fot. 8,9).

Bardzo przydatnym i zwigkszajacym wydajnos¢ urzadzeniem
podczas otworowania jest dodatkowy naped hydrauliczny lub
elektrohydrauliczny ktory zastgpuje utozyskowana $rubg pocia-
gowa (fot. 10, 11). W przypadku hydrauliki caty proces wyci-
nania otworu zostaje uproszczony do zatozenia matrycy i paru

ruchow raczka napedowa urzadzenia. W ofercie firmy dostgpne 3.
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sq takze pojedyncze hydrauliczne gltowice wycinajace ktore
sa kompatybilne z wszystkimi pompami noznymi, r¢cznymi
i elektrycznymi firmy energotytan.
Kolejng gama urzadzen sa otwornice mechaniczne w ktdrych
ostrza wykonane sa z weglikow spiekanych (fot. 12). Stuza
do wycinania otworéw okragtych w blachach stalowych St37
do grubosci 3 mm, w blachach aluminiowych do 4 mm, oraz
w stali szlachetnej VA do grubosci 2 mm. Otwornice dostgpne
sa w rozmiarach 15-150 mm ze skokiem wielko$ci co 1 mm.
Szczegotowy opis wszystkich przedstawionych urzadzen moz-
na znalez¢ na stronie www.energotytan.pl.
Adrian Zajac
www.energotytan.pl
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